BT /BS 36 GL
Jbdfobjul

e Herstellung lehrenhaltiger
Gewinde M5 - M30

e Serienfertigung
e Zuverlédssig / Laufruhig

e Standard- und Sondergewinde

Optionen / Zubehér
Hochleistungs-Gewindeschneidmaschine  mit » Gewindebohrhalter
Leitspindel- und optimaler Sicherheitseinrich- GSIP-0. ..o fiir M3 bis M10
tung gegen Werkzeugbruch. Programm fur Ein- GSIP-T. e _fUr M8 b?s M18
. GSIP-2. far M14 bis M30
zel- oder Dauertakt. Elektronisch gesteuerte
Motorbremsung bei Einzeltakt. Einfacher Leit- * Leitspindel

spindelwechsel durch Schnellkupplung.

Gewindeschneidleistung
Gewinde pro Stunde
Normalbohrleistung
Spindel
Gewindetiefe
Bohrtiefe
Ausladung

Spindel / Tisch
Tischflache
T-Nutenbreite
Saulendurchmesser
Gesamthdhe
Gewicht
Spezialmotor
Netzanschluss

5 Spindeldrehzahlen U min™
5 Spindeldrehzahlen U min™

Standardverpackung

38

M5-M 30 M5-M30

800 800

35mm 35mm

MK 4 MK 4

90 mm 90 mm

160 mm 160 mm

300 mm 300 mm

245 bis 745 mm 156 bis 879 mm

390 x 420 mm 550 x 400 mm

14 mm 14 mm

120 mm 120 mm

1.520 mm 2.105 mm

270 kg 385 kg

1,2 kW 1,2 kW

400V /50 Hz 400V /50 Hz
80/130/190/ 290/ 440
160 /260 /380 /580 /880

G E

170x80x145 cm 225x80x145 cm

Fremdbelifteter Motor
Rausholschaltung
Minimalmengenschmiersystem
Schneideisenhalter
Flanschpinole

Zweihandstart
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FuBimpulstaster

Unterschrank fiir BT 36 GL

Weiteres Zubehor ab Seite 60




